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PRESSURE LOSS FROM THE METER TO THE APPLIANCES MUST BE CALCULATED TO CONFIRM IF IT IS WITHIN THE ALLOWABLE PRESSURE DROPS 
1MB FOR NATURAL GAS / 2MB FOR L.P.G.   (Visit www.gb‐gas.co.uk  to find out how to correctly pipe size using this method.)

STEP 4. Add the pipework section pressure drops 
from the meter to each applaince


